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Die vorliegende Erfindung betrifft^eine Vorrich^^^^ 
zur Bildung und Befdrderung eines Stapels von Gegen- 
standen gem^B dem Hauptanspnich. 

Die UnteransprOche betreffen bevorzugte Ausgestal- 
tungen dieser Vorrichtung. 

Bei bekannten Vorrichtungen zur Bildung und Wei- 
terleitung eines Stapels von Gegenstinden, wie z. B. in 
der US-PS 40 56 919 beschrieben, sind Gegenstande in 
senkrecht zueinander angeordneten Ftlhrungen ange* 
ordnet Die FOhrungen bild^n eine geschlossene Schlei- 
fe um Kettenzahnr&der, die durch eine Beschickungssta- 
tion und eine Abgabestation verl^uft Die Vorrichtung 
enthalt weiterhin eine Einrichtung zur Entfernung eines 
Stapels, eine kontinujerlich antreibende Einrichtung fur 
die Reihe von Fuhrungen und eine Einrichtung zur kon- 
tinuierlichen Obergabe von Gegenstlnden auf FOhrun- 
gen in der Beschickungsstation. Ein gebildeter Stapel 
wird hierbei bei kontinuieriicher Bewegung der Reihe 
der Ftlhrungen entfernt 

Eine ahntiche Vorrichtung, bei welcher ein Stapel 
wahrend der Bewegung abgestreift wird, ist in der US- 
PS 23 24 930 beschriebea 

Daneben sind Stapelvorrichtungen bekannt, bei wei- 
chen die gesamte Reihe der FOhrungen periodisch ange- 
halten wird, wenn ein Stapel von Gegenstanden entfemt 
wird, wie sie z. B. in der US-PS 16 59 831, US-PS 
18 03 1 23 und der US-PS 39 54 164 beschrieben sind. 

Die Fuhrungen konnen dabei aus jeweils einem oder 
mehreren Paaren von Zinken bestehen, deren eines En- 
de an der Schleife befestigt ist Jeweils zwei Zinken einer 
Fuhrung bilden einen U-fdrmigen Raum zur Aufnahme 
eines Gegenstandes, wie z. B. in der obengenannten US- 
PS 39 54 165 und der FR 13 54 954 beschrieben. Der 
Aufnahmeraum ist somit nicht formvahabel, d. h. anpas- 
sungsfahig an die jeweilige Bewegungsrichtung der ge- 
schlossenen Schleife von Fuhrungen. 

Aufgabe vorliegender Erfindung ist es, eine kontinur 
ierlich zu beladende und zu entladende, wirtschaftlich 
arbeitende Vorrichtung bereitztistellen, die zur Bildung 
eines Stapels von Gegenstanden in senkrecht zueinan- 
der angeordneten FOhrungen, die eine geschlossene 
Schleife um Kettenzahnrider bilden, geeignet ist Dabei 
soil die Entfernung der Stapel, zeitweilig diskontinuier- 
lich, jedoch ohne periodisches Anhalten der gesamten 
Reihe der Fuhrungen, d h. nicht wlhrend der konstan- 
ten Bewegung derselben, erfolgen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgem^O dadurch gelost, 
daB eine Vorrichtung gem^B dem Oberbegriff des An- 
spruchs 1 bereitgestellt wird, wobei die die Bewegung 
der Fuhrungen in der Abgabestation (37) beeinflussen- 
den Kettenzahnrdder (28, 29; 233, 234) mit einer Ge- 
schwindigkeit bewegt werden, welche gleich groB der 
Geschwindigkeit der Reihe (25) der FOhrungen (26) an 
ihrem Antriebskettenzahnrad (27) ist so daB die Fuh- 
rungen (26) in der Abgabestation (37) zeitweilig, bezo- 
gen auf die Aufnahmeeinrichtung (4t), stillstehen. 

Die Vorrichtung gemaB vorliegiender Erfindung weist 
somit an der Abgabestation (37) Einrichtungen auf zum 
zeitweiiigen Anhalten des dort angeordneten Teils der 
Reihe (25) von Fuhrungen (26) wihrend der kontinuier- 
lichen Befdrderung der Reihe (25) durch die Beschik- 
kungsstation (36) in zeitlicher Abstimmung, so daB zu 
jedem Zeitpunkt zu dem ein Stapel (42) von Gegenstan- 
den (40) die Abgabestation (37) erreicht dieser aus der 
Anordnung zwischen den FOhrungen (26) als eine Ein- 
heit mittels einer Stapelentfemungseinrichtung zu einer 



ehtsprechienden Aufnahmeeihrichtuhg (41) beforderi 
wird, wobei er dabei zeitweilig stillsteht d. h. die relative 
• Geschwindigkeit der Reihe (26) dort NuJII ist 

Vorzugswbise sind dabei die FOhrungen (26) so ausge- 

5 staltet daB sie aus jeweils 2 Zinken und 2 BrOckenteilen 
bestehen, wobei der Scheitelpunkt (61). eines Brucken- 
teils (53, 54) einer Fflhrung in die davor oder danach 
folgende FOhrung (26^ insbesondere FOhrungen (26), 
hineinreicht, so daB. zwischen je zwei benachbarten 

to FOhrungen eih U-f5rmiger Aufnahmeraum gebildet 
wird. 

Der Vorteil der erfindungsgemaBen Vorrichtung be- 
steht zum einen darin, daB die Entfernung eines Stapels 
nicht wahrend der Bewegung erfolgt, was oftmals zu 

15 St6rungen fOhren kann, jedoch gleichzeitig auch kein 
penpdisches Anhalten der gesamten Reihe der Fuhrun- 
gen erforderlich ist 

Durch die besondere Ausgestaltung der Fuhrungen 
sind die Fuhrungen fbrmvariabel und konnen somit der 

20 jeweiligen Bewegungsrichtung der Reihe angepaBt 

^werden. 

JL Die Erfindung wird anhand der nachfolgenden Bei- 
spiele unter Bezugnahme auf die entsprechenden Abbil- 
dungen gemaB den Fig. 1 — 13 naher erlSutert Es zeigt 

25 ' Fig. 1 eine teilweise schematische Seitenansicht einer 
erfindungsgemaBen Vorrichtung zur Bildung und Wei- 
terleitung eines Stapels yon Gegenstanden zu einem. 
Zeitpunkt in ihrem Zyklus, gerade bevor ein gebildeter 
Stapel von Gegenstanden aus einer Anordnung zwi- 

30 schen den Fuhrungen an der Abgabestation abgestreift 
werden soil. 

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht einer FOhrung, die 
in eine andere eingreifen kann, iii vergrdBertetn MaB- 
stab. 

35 Fig. 3— 5 zeigen die in Fig. 2 gezeigte FOhrung, die in 
andere eingreifen kann, von oben, von der Seite bzw. 
von vorn. 

Fig. 6 ist eine fragmentarische Seitenansicht der Rei- 
he der FOhrungen der in Fig. 1 gezeigten Vorrichtung in 
40 vergroBertem MaBstab. 

Fig. 7 ist eiiie teilweise schematiische Seitenansicht 
der Vorrichtung von Fig. 1 zu einem sp^teren Zeitpunkt 
in ihrem Zyklus, gerade nachdeni ein Stapel von Gegen- 
standen aus der Anordnung zwischen den FOhrungen 
45 auf eine zus&tzliche Aufnahmeplattform befdrdert wur- 
de. 

Fig. 8 ist eine andere teilweise schematische Seiten- 
ansicht der Vorrichtung der Fig. 7 zu einem noch spSte- 
ren Zeitpunkt ihres Zyklus, wenn ein anderer Stapel von 
50 Gegenstanden sich nach abwarts der Abgabestation na- 
hert 

Fig. 9 ist ein Schaubild, das den Zusammenhang zwi- 
schen der Hohe der durch eine Nocke ahgehobenen 
Kettenzahnrader der Vorrichtung der Fig. 1 mit Bezug 
55 auf die Rotationsstellung der Hebenocke in Graden 
zeigt, wobei jede Umdrehung der Nocke einen Maschi-. 
nenzyklus der Vorrichtung von 360** darstellt 

Fig. 10 ist ein Schaubild, das den Zusammenhang zwi- 
schen der Geschwindigkeit des Teiles der Reihe der 
60 FOhrungen, der sich an der Abgabestation der Vorrich- 
tung der Fig. 1 befmdet, mit Bezug auf die Rotations- 
stellung der Hebenocke zeigt 

Fig. 11 und 12 sind Schaubilder, die die Zusammen- 
hcLnge des Stapelabstreifers der Vorrichtung von Fig. 1 
65 in den Stellungen "ausgefahren" und "eingezogen" bzw. 
''oben'* und ''unten'* mit Bezug auf den Maschinenzyklus 
der Vorrichtung zeigen. 

Fig* 13 ist eine teilweise schematische Seitenansicht 



DE 32 24 329 C2 



einer anderen Ausfuhningsform einer Vorrichtung der 
vorliegendeii Erfindung. 

In Fig, 1 wird eine Ausfahrungsform einer Vorrich- 
tung 20 zur Bildung und Weiterleitung eines Stapels von 
Gegenstanden gezeigt Die Vorrichtung 20 enthalt ei- 5 
nen Stapler 21, einen Abstreifer 22 und Antriebskon- 
trollmittel 23 zum Betreiben des Staplers 2i in zeitlicher 
Abstimmuhg mit einer zusitziichen Beschickungsein- 
: richtung 24 und dem Abstreifer 22 zu dem Zweck der 
Umlenkung eines laufenden Stromes von Gegenstin- 10 
den 40 in vorbestiihmte Stapel 42 von Gegenstanden 40. 
Diese Elemente sind an einem geeigneten Gehause 30 
bef estigt, das nur teilweise in Fig. 1 gezeigt isL 

Der Stapler 21 der Vorrichtung 20 gemlB Fig. 1 um- 
faBt eine endlose Reihe 25 von Fuhningen 26, wobei 15 
diese Reihe durch Teile der Vorrichtung verlauft, die 
allgemein als Beschickungsstation 36 und Abgabesta- 
tion 37 bezeichnet sind Im Betrieb wird die Reihe der 
FOhrungen kontinuierlich durch die Beschickungssta- 
tion 36 gef uhrt, wobei Gegenstande auf FOhrungen, vor- 20 
zugsweise zwischen jedem Paar benachbarter FOhrun- 
gen 26 ein Gegenstand 40, aufgenommen wird, wahrend 
die FOhrungen sich in einer auseinahdergestreckten La- 
ge befinden. Wenn sich dann die Reihe der FOhrungen 
im Uhrzeigersinn bewegt^ werden die Gegenstande zwi- 25 
schen den senkrecht im Abstand angeordneten FOhrun- 
gen senkrecht gestapelt, wobei sich diese FOhrungen bis 
nach unten durch die Abgabestation 37 erstrecken. 
Wenh sich der unterste Gegenstand 40 der senkrecht 
gestapelten Gegenstande der zusatzlichen Aufnahme- 30 
plattfdrm 41 nShert, wird der Teil der Reihe der FOhrun- 
gen ben achbart zur Empfangsplattform 41 fur die Dau- 
er eines vorbestimmten Hakeabschnitts des Maschinen- 
zyklus der Vorrichtung 20 durch Anheben der Ketten- 
zahnrader 28 und 29 zeitweiiig bezogen auf die Aufnah- 35 
meeinrichtung 41 angehalten, um die die Reihe der FOh- 
rungen eine Schleife mit einer Geschwindigkeit Vs bil- 
det, die groBenmaBig gleich und richtungsmaBig entge- 
gengesetzt der Geschwindigkeit Vp der Reihe der FOh- 
rungen ist, die Ober diese KettenzahnrSder streichen. 40 
Dann wird der Abstreifer 22 in seine ausgefahrene Stel- 
lung versteilt, um einen vorbestimmten Stapel 42 von 
Gegenstanden aus ihrer Anordnung zwischen den senk- 
recht im Abstand angeordneten FOhrungen abzustrei- 
fen, wahrend der Stapel 42 zeitweiiig relativ stillsteht 45 
Der Abstreifer 22 wird dann zurOckgezogen, und die 
Kettenzahnrader 28 und 29, die angehoben waren, wer- 
den dann abgesenkt. um auf das nMchste Abstreifen ei- 
nes Stapels vorbereitet zu werden. Die Vorrichtung 20 
wird also kontinuierlich beladen, jedoch, diskontinuier- 50 
lich, relativ zur Abgabestation entladen, ohne daB die 
gesamte Reihe von FOhrungen angehalten werden muB. 

Das bedeutet, daB das Abstreifen wahrend der Bewe- 
gung vermieden werden kann. 

Ferner enthalt gemaB Fig. 1 die Reihe 25 der FOhrun- 55 
gen 26 eine endlose Kette 45, die um Kettenzahnrader 
27, 28 und 29 eine Schleife bildet, und eine entsprechen* 
de zweite Kette und einen zweiten Satz Kettenzahnra- 
der, die in Rg. 1 nicht sichtbar sind, da sie sich in Quer- 
richtung von der Ebene der Kette 45 und der Ketten- so 
zahnrader 27. 28 und 29 befinden. So erstreckt sich das 
Ende jeder FOhrung 26 in Querrichtung zwischen den 
beiden Ketten und ist an jeder Kette derart befestigt, 
daB es sich im allgemeinen senkrecht dazu nach auBen 
erstreckt. feine Stapelvonichtung mit zwei Ketten die- 65 
ser allgemeinen Bauart (d. h. zwei quer im Abstand an- 
geordnete Ketten) ist in der bereits erwahnten US-PS 
23 24 930 beschrieben, auf die hier verwiesen wird. Da- 



her bezieht sich die Arbeitsweise des Staplers 21 unter 
Hinweis auf die* Kettenzahnrader 27, 28 und 29 selbst- 
verstSndlich aiich auf die in Querrichtimg im Abstand 
angeordneten Gegenstucke, die in Fig, 1 nicht gezeigt 
sind. 

Eine bevorzugte AiisfOhrungsform einer FOhrung 26 
ist in den Rg. 2 bis 5 gezeigt und enthalt einen Endblock 
50, zwei in Querrichtung im Abstand angeordnete Zin- 
ken 51 und 52, isowie zwei gebogene Bruckenteile 53 
und 54. Die Zinken 51 und 52 sind freitragend von den 
Endteilen des Blockes 50 aus gebildet. Die Endteile der 
Zinken 51 und 52 sind als 55 bzw. 56 bzw. als 57 bzw. 58 
bezeichnet Die Endteile 55 und 56 der Zinken 51 und 52 
sind vorzugsweise mit Schlitzen59 bzw.60 versehen, die 
derart gestaltet und angeordnet sind, daB sie die Endtei- 
le 61 und 62 der Bruckenteile 53 bzw. 54 einer oder 
mehrerer darunter oder daruber befindlicher FOhrun- 
gen 26 aufnehmen konnen. So befinden sich benachbar- 
te FOhrungen 26 in teilweise ineinandergreifender Ver- 
bindung miteinander, wenn sie, wie in Rg. I gezeigt, in 
die Reihe 25 der FOhrungen 26 eingebaut sind. 

Rg. 6 ist eine Seltenansicht der Reihe 25 in vergro- 
Bertem MaBstab, die drei FOhrungen 26 in ihrer teilwei- 
se ineinandergreifenden Verbindung zeigt So wird, wie 
in Rg. 6 gezeigt, ein U-formiger Aufnahmeraum 65 mit 
veranderlicher Form fur einen Gegenstand zwischen 
einer oder mehreren benachbarten FOhrungen 26 der 
Reihe 25 gebildet: Die Seiten des U sind die Zinken 51 
der beiden FOhrungen; und der Boden des U wird durch 
die BrOckenteile 53 der FOhrungen dargestellt Das teil- 
weise Ineinatidergreifen des Schcitelpunkts 61 eines 
BrOckenteils 53» 54 einer FOhrung in die davor oder 
danach folgende FOhrung 26 befahigt die U-formigen 
AufnahmerHume 65 dazu, dafi sie eine veranderliche 
Form aufweisen und trotzdem einen geschlossenen Bo- 
den behalten, wenn ihre Seiten sich abwechselnd in der 
Stellung ver^ndern von einer parallelen Stellung zu ei- 
ner auseinandergestreckten Stellung, wenn die Reihe 25 
Ober gebogene Teile der Kettenzahnrader 27, 28 und 29 
gem^B Rg. 1 gefuhrt wird. Dadurch, dafi sie einen ge- 
schlossenen Boden behalten, stellen die U-formigen 
Aufnahmeraume 65 fOr die Gegenstande kontinuierli- 
che StOtzen fOr die vorderen Teile der Gegenstande 40 
dar, wenn die Gegenstande aus der Beschickungsstation 
36 nach oben und Ober das Kettenzahnrad 28 gemaB 
Rg. 1 geleitet werden. 

Rg.6 zeigt ferner, daB die Kette 45 gemSB Rg. 1 
Kettenglieder 66 und 67 enthalt, die durch Stifte 68 
schwenkbar miteinander verbunden sind, und zeigt dar- 
uber hinaus. daB die FOhrungen 26 durch Schrauben 69 
an den Kettengliedern 66 und 67 befestigt sind. 

Der Stapler 21 gemaB Rg. 1 wird auch als eine Sta- 
pelbildungseinrichtung bezeichnet. Diese enthalt wei- 
terhin Einrichtungen 64 zum periodischen Anheben und 
Herabiassen der Kettenzahnrader 28 und 29 zwischen 
ihren entsprechenden oberen und unteren Stellungen. 
Die Einrichtung 64 enthalt einen oberen BOgel 63, einen 
FOhrungsstift 79, eine Fuhrungsbuchse 70, einen Ventil- 
stoBel 71, eine Nocke 72. die drehbar auf der Achse 73 
befestigt ist. ein Kettenzahnrad 74, das an der Achse 73 
festgekeilt ist, um mit der Nocke 72 zu rotieren, eine 
Kette 75, die die Kettenzahnrader 27 und 74 verbindet, 
ein pneumatisches Verstellorgan 76, einen unteren BO- 
gel 77 und einen Gabelstift 78. Zusatzlich ist das Ketten- 
zahnrad 28 auf der Achse 80 in dem BOgel 63 frei dreh- 
bar gestOtzt, und das Kettenzahnrad 29 ist auf der Achse 
81 in dem BOgel 77 drehbar angeordnet 

GemaB Rg. 1 ist die Fflhningsbuchse 70 derart an 
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dem Gehause 30 bef estigt, daB der Fuhrungsstift 79 dar- 
in frei in senkrechter Richtung bewegbar ist. Der Fuh- 
rungsstift 79Jst,derart an einem Flansch an dem Bugel 
. 63 befestigt.dafl der Bugel 63 auf einesenkrechte Bewe- 
gung beschrankt ist Der VentiJstdBel 71 ist drehbar an 
dem Buge) 63 befestigt» so daB .er mit der Nocke 72 
verbuiideh ist Der Btigel 63 trigt daher das Kelten- 
zahiirad 28 in seine obere Stellung, wenn die Nocke 72 
gedreht wird, und das Kettenzahnrad 28 wird durch die 
Schwerkraf t und durch eine Kettenspannung, die durch 
dks Verstellorgan 76 '^iiigeJeitet wird, in seine untere 
Stellung ziiriickgefOhrt, wie. nachstehend naher be- 
schrieben wird. NatOrtich konnte das Ketteiizahnrad 28 
auch zwangsliufig durch die Nocke 72 nach bben und 
unten bewegt werden, wenn der StdBel in einer Laufrille 
der Nockenscheibe gefuhrt wurde, 

GemaB Fig. 1 beeinfluBt das Verstellorgan 76 den Bu- 
gel 77 zu einer Abwartsbewegung» so daB in der Kette 
45 eine ausreichende Spannung erzeugt wird, um ein 
Erschlaffen der Kette 45 zu verhindem. Um dies zu 
bewirkeii, wird das Verstellorgan 7(& durch einen ein- 
stellbaren Luftkoritrolltetl der Antriebskontrolleinrich- 
tung 23 mit zusammengepreBter Luft bei einem einge- 
stellteh Druck versorgt 

Der Abstreifer 22 gem^B Fig. 1, der vorstehend auch 
als Stapelentfemungseinrichtung bezeichnet wurde, 
enthalt eine StoBvorrichtung 84, einen BQgel 85. zwei 
senkrechte Fuhrungsglieder 86 und 87, ein Vertellorgan 
88 zum Anheben und Herunterlassen mit einem Ver- 
stellorganstab 89, ein Transportgestell 90, trager 91 und 
92, die an dem Gehause 30 befestigt sind. zwei waage- 
rechte FOhrungsglieder 93 (von denen nur eines in Fig. 1 
sichtbar ist), die zwischen den Tr^gem 91 und 92 befe- 
stigt sind, und ein Verstellorgan 94 zum Ausfahren und 
Einziehen, das von dem TrSger 91 aus freitragend ge- 
staltet ist Kurz gesagt ist das Transportgestell 90 gleit- 
bar auf den Fuhrungsgliedem 93 angeordnet und mit 
dem Verstellorganstab des Verstellorgans 94 durch 
nicht gezeigte Einrichtungen fur eine angetriebene Be- 
wegung zwischen einer ausgefahrenen und einier einge- 
zogehen Stellung verbunden. Das Verstellorgan 88 ist 
auf dem Transportgestell 90 befestigt und mit der StoB- 
vorrichtung 84 durch den Bugel 85 derart verbunden, 
daB das Verstellorgan 88 die StoBvorrichtung 84 in ihre 
obere Stellung bewegen kann, wenn der Verstellorgan- 
stab 89 ausgefahren ist» und in ihre untere Stellung be- 
wegen kann, wenn der Verstellorganstab 89 eingezogen 
ist Die FOhrungsglieder 86 und 87 erstrecken sich senk- 
recht nach oben von dem Transportgestell 90 aus und 
durch den Bugel 85, so daB das Verstellorgan 88 auf eine 
senkrechte Bewegung der StoBvorrichtung begrenzt ist 
Die StoBvorrichtung 84 erstreckt sich nach oben zwi- 
schen die Zinken 51 und 52 der in senkrechtem Abstand 
angeordneten Fuhrungen 26, die an der Abgabestation 
37 vorhanden sind. Wenn also das Verstellorgan 94 be- 
tatigt wird, um das Transportgestell 90 in seine ausge- 
fahrene Stellung zu bewegen, stdBt die StoBvorrichtung 
84 gleichzeitig gegen die vorderen Enden aller Gegen- 
stande, die den Stapel 42 bilden, um den Stapel als eine 
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richtung 24 bzw. den Stapler 211 gekoppelt, so daB die 
Reihe 25 der Fuhrungen 26 des Staplers: 21 in zeitlicher 
Abstimmung mit der Beschickuhgseiifinchtung 24 be- 
trieben wird, um Gegenstkiide auf FOhriingen, vorzugs- 
f weise einen. 'Gegenstand 40 zwischen jeweils zwei FOh- 
. rungen 26, aufzunf hmen. Vorzqgsweise wird die Reihe 
25 kontinuierlich durch die Beschickungsstation 36 mit 
einer konstanten, jedoch einstdlbaren Jinearen Ge- 
schwindigkeit ge?fahrt Die Antriebs- und .KontrolIein- 
richtung 23 enthalt auch Einrichtungen, wie z. B. (nicht 
gezeigte) Begrenzungsschalter und (nicht gezeigte) 
Luftkontroll-Magnetventiiei die derart in zeitlicher Ab- 
stimmung mit dem Stapler 21 betfieben.werden, daB zu 
jedem Zeitpunkt* zti dem der Bodeh eines Stapels 42 
von Gegenstdnden 40 die Hdhe der Aufnahmeplattform 
41 erreicht, die StoBvorrichtung 84 in der folgenden 
Reihenfolge betrieben wird: ausgefahrjene Stellung, ver- 
gleiche Fig- 7;, untere und eingezogene Stellung, vgL 
Fig. 8; und obere Stellung, wie sic in Fig. 1 gezeigt ist 
Diese Folge von Bewegungen beiyirkt, daB die StoBvor- 
richtung 84 den Stapel 42 auf die Aufnahmeplattform 41 
bewegt, v/ie in Fig. 7 gezeigt ist; und dann die StoBvor- 
richtung in ihre untere und eingezogene Stellung zruck 
gestellt wird, ohne daB sie mit dem nachsten Stapel von 
25 Gegenstanden, die dann durch die Reihe 25 herabgelas- 
sen werden, in Eingriff kommt 

Fig. 9 ist ein iSchaubild, das den Zuisammenhanig zwi- 
schen den Hdhenstellungen der Kettenzahnrader 28 
und 29, wie sie durch die Hebenocke 72 bestimmt wer- 
den, und dem Maschinenzyklus der Vorrichtung 20 
zeigt Dies bedeutet daB die Form der Nocke 72, wenn 
die Nocke 72 um 360** — also einen Maschinenzyklus — 
gedreht wird, bewirkt, daB die Kettenzahnrader 28 und 

29 von unten nach oben bewegt werden, und die Ge- 
schwindigkeit, mit der sie durch die Schwerkraft und das 
Verstellorgan 76 nach unten zurQckgefahrt werden, 
kohtrolliert So ist auf der senkrechten Achse des Schau- 
bilds in Fig. 9 die Verschiebung der Kettenzahnrader 28 
und 29 von unten bis oben aufgetragen. Diese Verschie- 

40 bung ist in der Ausf ilhrungsf orm der Vorrichtung 20 von 
etwa 30 bis etwa 180** und von etwa 250 bis etwa 310* 
linear. Diese linearen Nockenverlagerungssektoren des 
Maschinenzyklus bewirken, daB die Verschiebege- " 
schwindigkeit der Kettenzahnrider Vs gemifi Pig. IC 
konstant ist, wenn. die Nocke durch diese Sektoren ge- 
dreht wird Wie ebenfalls in Fig. 10 gezeigt ist, ist die 
Nocke 72 so geformt, daB die konstante, nach oben 
gerichtete Geschwindigkeit Vs der Kettenzahnrader 28 
und 29 wahrend des Maschinenzyklussektors von etwa 

30 bis etwa 180*" grdBenm&Big gleich, jedoc:h richtungs- 
maBig entgegengesetzt zu der Geschwindigkeit Vf der 
Reihe 25 der Fuhrungen 26 ist, die iiach umten Uber das 
Kettenzahnrad 28 und durch die Abgabestation 37 ge- 
maB Fig. 1 gefuhrt werden. Daher ist die relative Ge- 
schwindigkeit der Reihe 25 in der Abgabestation fur 
diesen Sektor des Maschinenzyklus 0. Hierdurch wird 
ein ausreichender zeitweilig relativer Stillstand fur den 
sich durch die Abgabestation erstreckenden Teil der 
Reihe 25 herbeigefOhrt, so daB ein Supel von Gegen- 



30 



35 



45 



50 



55 



Einheit aus der Anordnung zwischen den Fuhrungen 26 eo stSlnderi davon abgestreift werden kann, bhne wdhrend 



zu entfemen und auf die Aufnahmeplattform 41 zu 
transportieren. Nicht gezeigte zusatzliche Einrichtun- 
gen — z. B. eine Verpackungsvorrichtung in Kartons — 
tibemehmen dann die weitere Kontrolle der Stapel der 
Gegenstande. 

Die in Fig. 1 gezeigte Antriebs- und Kontrolleinrich- 
tung 23 der Vorrichtung 20 ist mechanisch durch die 
Ketten 96 und 97 an die zusStzliche Beschickungsein- 



65 



des Umlaufs abgestreift zu werden. Dies bedeutet. daB 
der Stapel wdhrend eines zeitweiligen Anhaltens abge- 
streift wird. 

Die Fig. 11 und 12 sind Schaubilder, die den Betrieb 
des Abstreifers 22 gemiB Fig. 1 mit Bezug auf den Ma- 
schinenzyklus zeigen. Genauer gesagt, zeigt Fig. 12, daB 
wahrend des ersten Teils des zeitweiligen relativen An- 
haltens der Reihe 25 der Fig. 10 das Verstellorgan 94 die 



DE 32 : 

7 

StoBvorrichtung 84 des Abstreifers in die ausgefahrene 
Stellung bewegt Dann werden in der bevorzugten Aus- 
f Qhrungsform des Maschinenzyklus, die in den Fig. 1 1 
und 12 gezeigt wird, die Verstellorgane 88 und 94 zu- 
ruckgezogen und bewirken gleichzeitig, daB der Ab- 
streifer sich in seine untere und eingezogene Stellung 
bewegt, wie sie in Fig. 8 gezeigt ist. SchlieBlich zeigt die 
Fig. 11, daB der Abstreifer in seine obere Stellung ge- 
mafl Fig. 1 bewegt wird, die die Zuriickfuhrung des Ab- 
streifers in seine obere und eingezogene Steliung gem§B 
Fig. 1 in Bereitschaft fOr den nichsten Abstreifvorgahg 
eihes Stapels abschlieBt 

Im ublichen Betrieb der Vorrichtung 20 gemaB Fig. 1 
mit konstanter Geschwindigkeit wird vorzugsweise 
zwischen jedem Paar von FQhrungen 26 der Reihe 25 i 
ein Gegenstand 40 aufgenommen. wenn diese durch die 
Beschickungsstation 36 gefiihrt werden. So enthalt an 
dem in Fig. 1 gezeigten Punkt des Maschinenzyklus je- 
der der R^ume zwischen benachbarten Fiihrungen des- 
jenigen Teiles der Reihe 25, der sich zwischen der Be- 2 
schickungsstation und der Abgabestation erstreckt, ei- 
nen Gegenstand 40, und die Hohe des untersten Gegen- 
standes in der Abgabestation ist in der Nahe der Hohe 
der Aufnahmeplattform 41. Zu diesem Zeitpunkt befin- 
det sich die Rolle 71 auf der Nocke 72 an ihrem unter- 2 
sten Punkt, und diese beginnt nun, die Kettenzahnrader 
28 und 29 wie vorstehend beschrieben anzuheben. Das 
Profi! der Nocke 72 bewirkt, daB die Kettenzahnrader 
28 und 29 mit einer Geschwindigkeit Vs angehoben 
werden, die groBenm^Big gleich und richtungsmaBig 31 
entgegengesetzt der Geschwindigkeit Vf der Reihe 25 
ist, die uber das Kettenzahnrad 28 gefiihrt wird. Hier- 
durch wird bewirkt, daB der Teil der Reihe 25, der sich 
durch die Abgabestation erstreckt, fur einen vorbe- 
stimmten Sektor des Maschinenzyklus zeitweilig ange- 35 
halten, d. h. mit Bezug auf die Aufnahmeplattform 41 
relativ gestoppt wird Wahrend dieses zeiiweiligen Still- 
stands wird die StoBvorrichtung 84 auf die in Fig. 7 
gezeigte Stellung ausgefahren, in der der Stapel 42 als 
erne Einheit aus einer Anordnung zwischen den in senk- 40 
rechtem Abstand angeordneten FOhruhgen 26 auf die 
Aufnahmeplattform 41 transportiert wird Der Hdhen- 
unterschied des Stabes 42 zwischen den Fig. 1 und 7 ist 
im wesentlichen auf die vereinigte Starke der dazwi- 
schenliegenden FQhrungen 26 zuruckzufuhren. Wenn 45 
dann die Kettenzahnrader 28 und 29 sich. wie in Fig. 8 
gezeigt wird, nach unten bewegen, wird die StoBvor- 
richtung in ihre Stapelentfernungsstellung (Fig. 1) zu- 
rOckgefuhrt, indem sie nacheinander in die untere und 
eingezogene und dann in die obere Stellung gebracht 50 
wird, wie vorstehend beschrieben wurde. Wenn die Ket- 
tenzahnrader 28 und 29 sich nach unten bewegen, ad- 
diert sich ihre Geschwindigkeit zu der Befdrderungsge- 
schwindigkeit der Reihe 25, so dafl der nachstfolgende 
Stapel 42 gemaB Fig. 8 rasch in die Abgabestation, d h. 55 
die Stellung, in der der Stapel zuerst zeitweilig angehal- 
ten und dann auf die Aufnahmeplattform 41 gestoBen 
wird, bewegt wird. 

Wie vorstehend beschrieben wurde, enthalt die Vor- 
richtung 20 Einrichtungen, urn eine kontinuierliche Be- eo 
schickung und periodische Stapelentfernung zu bewir- 
ken, wahrend der Stapel zeitweilig relativ angehalten 
wird, jedoch der gesamte Mechanismus kontinuierlich 
weiterbetrieben wird. Daher ist die Vorrichtung 20 eine 
Vorrichtung mit kontinuierlicher Bewegung, sie vermei- 65 
det jedoch das Erfordernis eines Abstreifens wahrend 
der Bewegung. 

Eine andere bevorzugte Ausfuhrungsform der vorlie- 
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genden Erfindujig. die in Fig. 13 gezeigt ist, besteht aus 
eirier Vorrichtung 220, die im wesentlichen der Vorrich- 
tung 20 der Fig. 1 entspricht, mit der Abweichung, daB 
sie emen anderen Stapler 221 anstelle des Staplers 21 
enthalt Im wesentlichen enthalt der Stapler 221 eine 
Reihe 225 von Fuhrurigeri 26. die urn die Kettenzahnra- 
der 27, 231/232, 233 und 234 eine Schleife bilden, sowie 
Nockeneinrichtungen zur zwangsiaufigen Veriagerung 
der Kettenzahnrader 233 und 234 nach oben und unten 
zwischen ihren entsprechenden oberen und unteren 
Stellungen. Im ubrigen ist die Vorrichtung so gebaut 
und wird so betrieben wie die Vorrichtung 20 gemaB 
vorstehender Eriauterung. Daher wird diese Beschrei- 
bung nicht wiederholt sondem nur darauf hingewiesen, 
daB auch durch diese Vorrichtung eine kontinuieriiche 
Beschickung und eine intermittierende Abgabe bereit- 
gestellt wird und daB diese Vorrichtung kontinuierlich 
angetrieben wird, und trotzdem ein Abstreifen des Sta- 
pels wahrend des Umlaufs verhindert wird 

Wahrend die Form der Vorrichtgung 20 der Fig. 1 
Emrichtuhgen fur einen Ausgleich der iingleichen Verla- 
gerungen der Kettenzahnrader 28 und 29 wahrend ihrer 
Bewegungen nach oben und unten erfordert, sind in der 
Vorrichtung 200 gemaB Fig. 13 keine derartigen Ein- 
nchtungen erforderiich. Das heiBt, wahrend die Vor- 
richtung 26 ein Verstellorgan 76 fur konstante Span- 
nung enthalt, um eine konstante Spannung in der Reihe 
25 aufrechtzuerhalten, macht die Form der Vorrichtung 
200 die Notwendigkeit fflr eine derartige Einrichtung 
fur konstante Spannung Uberflussig. In der Vorrichtung 
200 der Fig. 13 sind die Kettenzahnrader 231, 232, 233 
und 234 von gleicher GrdBe und auf den vier Eckpunk- 
ten eines sich in verschiedenen Zeitpunkten andernden 
Parallelogramms drehbar angeordnet. Die Kettenzahn- 
rader 231 und 232 sind drehbar an dem Gehause 230 an 
festen Zentren gelagert. und die Kettenzahnrader 233 
und 234 sind durch den Bflgel 239 starr miteinander 
verbundcn und in senkrechter Richtung gleitbar durch 
drei Buchsen 235 an dem Gehause 230 befestigt. Die 
Nocke 272 ist eine Nocke mit Laufrille und hat einen 
VentilstoBel 271, der in der Laufrille der Nocke ange- 
ordnet ist, so daB die Nocken, wenn sie gedreht wird, die 
Kettenzahnrader 233 und 234 zwangsiaufig in senkrech- 
ter Richtung zwischen ihren oberen und unteren Stel- 
lungen verlagert 

PatentansprQche 

1. Vorrichtung (20) zur Bildung eines Stapels (42) 
von Gegenstanden (40) in senkrecht zueinander an- 
geordneten Fiihrungen (26) und zur Entfernung des 
Stapels (42) aus den Fiihrungen (26). die eine endlo- 
se Reihe (25) von Fiihrungen (26), welche eine ge- 
schlossene Schleife um Kettenzahnrader (27, 28 
29; 27, 231, 232, 233, 234), die durch eine Beschik- 
kurigsstation (36) und eine Abgabestation (37) ver- 
laufen. bildet, eine Stapelentfernungseinrichtung, 
eine kontinuierlich antreibende Einrichtung (23) fiir 
die Reihe der Fiihrungen (26) und eine Einrichtung 
zur kontinuierlichen Ubergabe von Gegenstanden 
auf Fiihrungen (26) in der Beschickungseinrichtung 
(36) aufweist, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die die Bewegung der FQhrungen in der Abga- 
bestation (37) beeinflussenden Kettenzahnrader 
(28, 29; 233, 234) mit einer Geschwindigkeit bewegt 
werden, welche gleich groB der Geschwindigkeit 
der Reihe (25) der FQhrungen (26) an ihrem An- 
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triebskettenzahnrad (27) is,t» so daB die Fuhrungen 
(26) in der Abgab^st4tion.(37) zeitweilig bezogen 
auf die A^ulFnahmeeinrichtung (41) stillstehen. 

2. Vbrrichtuhg nach Arispruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eines der beetnflussenden Ketten- 5 
zahnrader (28) zwangliufig angehpben und durch 
Schwerkraft und eine Kettenspannung, die iiber ein 
zy^ehes der beeinniisseiiden JCettenzahnrader (29) 
eingeleitet wirdi in seine Ausgahgsstellung zuruck- 
gefiihrt wird. 10 

3. Vorrichtuhjg nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB vier KeUenzahnrMder (231 — 234) auf 
den Eckpunkten fines sich in verschiedenen Zeit- 
punkten andernden Parallelograjnms drehbar an- 
geordnet sind, wobei die Drehachsen der zwei be- 15 
einflussenden Kettenzahnrader (2i3, 234) durch ei- 
nen Biigel (239) starr miteinander verbunden sind 

4. Vorrichtung gemaB einem der Anspruche 1—3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Fuhrung (26) ei- 
nen Endblock (50), zwei davon in Querrichtung.aus- 20 
gehende, freitragende und im Abstand angeordnete 
ZinKen (5, 52) sowie zwei BrQckenteile (53, 54) auf- 
weist, welche am Endblock (50) angeordnet sind, 
und der Scheitelpunkt (61) eines Bruckenteils (53, 
54) einer Ftihning in die davon oder danach folgen- 25 
de Fuhrunjg (26^ insbesondere in die davor oder 
danach folgenden Fuhrungen (26), hineinreicht, so 
daB zwischen je zwei benachbarten Fuhrungen ein 
U-formiger Auf nahmeraum gebiidet wird. 

5. Vorrichtung gemlLB Anspruch 4, dadurch gekenn- 30 
zeichnet, daB der den Boden des Aufnahmeraiimes 
biJdende Schenkel des BrOckenteils (53, 54) einen 
konstanten Radius aufweist, der gleich dem zuge- 
horigen Radius beim Durchlaufen eines Kurvenab- 
schnitts ist. .35 

6. Vorrichtung gem^B einem der Anspruche 4 oder 
5, dadurch gekennzeichnet, daB jeder Zinken (51, 
52) einen Schlitz (59, 60) aufweist, in dem eines oder 
mehrere BrQckenteile (53, 54) gef uhrt sind. 

: 40 
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